PGJ SRM PGP® PGP®ULTRA |-20 1-25 1-40 [-90 ST SYSTEM

I
CHARAKTERISTIKA STANDARDNYCH TRYSIEK I-25 TRYSKA I-25
Tryska Tlak Dostr. Prietok  Zrdz.v.mm/h Tryska Tlak Dostr. Prietok  Zrdz.v.mm/h N X
bar  kPa m  m¥h I/min B A bar  kPa m m¥h I/mn W A ODVUF

4 c 25 250 1,9 082 136 12 13 15 o 30 300 168 286 477 20 24 oo O O
. 30 300 122 091 152 12 14 35 350 71 305 508 2 24 ey e Op QP

Tlta 35 350 125 098 164 13 15 Sada* 40 400 174 322 537 21 25
40 400 125 105 175 13 16 45 450 174 338 563 22 26 < , L
45 450 128 11 186 14 16 50 500 174 3,553 588 23 27 Standardnd O
50 500 131 108 196 14 16 55 550 177 3,69 615 24 27 §
55 550 13,4 124 20,7 14 16 60 600 180 3,82 637 24 27 o)
) 25 250 128 095 159 12 13 62 620 183 388 646 23 27 X
5 0O 30 300 131 1,04 173 12 14 18 30 300 174 308 51,4 20 24 E
Biela 35 350 134 11 185 12 14 ° 35 350 177 331 552 21 24 -
40 400 13,4 117 196 13 15 Cervena 40 400 180 352 587 22 25 0
45 450 13,7 124 20,6 13 15 45 450 183 372 620 22 26 8
50 500 140 129 215 13 15 50 500 189 391 652 22 25 "
55 550 143 1,35 22,6 13 15 55 550 192 41 685 22 26 =
25 250 13,4 144 240 16 19 60 600 195 428 714 23 26 O
7 © 30 300 140 154 256 16 18 62 620 195 435 725 23 26 <
Oransova* 35 350 143 161 269 16 18 20 35 350 180 3,72 621 23 27 5
40 400 143 168 280 16 19 ° 40 400 186 3,97 662 23 27 x
45 450 146 1,75 291 16 19  Tm. 45 450 189 420 70,1 24 27
50 500 149 1,81 301 16 19 hneda* 50 500 192 442 737 24 28
55 550 152 1,87 3,1 16 19 55 550 195 4,66 777 25 28
25 250 14,0 1,65 275 17 19 60 600 198 486 81,0 25 29
8 © 30 300 143 1,81 301 18 20 65 650 201 505 842 25 29
35 350 149 194 323 17 20 69 690 204 521 868 25 29
Sv.hnedd 445 400 152 205 342 18 20 23 35 350 186 456 760 26 30
45 450 152 216 360 19 22 ° 40 400 192 4,88 813 26 31
50 500 155 227 378 19 22 Tm zelena 45 450 195 518 863 27 3
55 550 158 238 396 19 22 50 500 198 547 911 28 32
0 30 300 152 2,05 358 18 21 55 550 201 578 963 29 33
10 e 35 350 155 232 386 19 22 60 600 20,1 6,04 1006 30 34
Sv zelena* 4,0 400 158 248 413 20 23 65 650 20,4 629 1048 30 35
45 450 162 2,63 439 20 23 69 690 20,7 650 1083 30 35
50 500 162 2,78 463 21 25 2 35 350 192 4,86 80,9 26 30
55 550 165 294 489 22 25 Se 40 400 198 523 871 27 31
60 600 168 3,07 5.1 22 25  Tmmoda* 45 450 201 558 931 28 32
3 30 300 158 238 396 19 @ 22 50 500 20,4 592 987 28 33
1B e 35 350 162 2,57 428 20 23 55 550 210 629 1049 28 33
Sv modra 40 400 165 2,75 457 20 23 60 600 21,0 660 10,0 30 34
45 450 1655 291 485 21 25 65 650 213 690 151 30 35
50 500 168 3,04 512 22 25 69 690 21,6 715 192 31 35

5,5 550 16,8 3,24 54,0 23 27 3,5 350 183 531 885 32 37
6,0 600 1701 3,39 564 23 27 28 ° 40 400 19,2 563 9338 31 35
Cierna 4,5 450 20,1 593 988 29 34
5,0 500 20,7 6,21 1035 29 33
55 550 21,3 6,52 1086 29 33
6,0 600 21,3 6,77 128 30 34
6,5 650 21,6 7,01 16,9 30 35
6,9 690 216 7,21 120,2 31 36
*Ku kazdému postrekovacu je prilozenych 5 Standardnych
trysiek.
Poznamka:
VSetky uvedené zrazkové vysky s pocitané pre vysec 180°. Pre
postrekovace s vysecou 360° vydelte uvedenu hodnotu ¢islom 2.
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PGJ SRM PGP® PGP®ULTRA |-20 1-25 1-40 [-90 ST SYSTEM

CHARAKTERISTIKA TRYSIEK I-25 S VYSOKOU
RYCHLOSTOU

Tryska Tlak Dostr. Prietok  Zraz.v.mm/h Tryska Tlak Dostr. Prietok  Zraz.v.mm/h B -
bar kPa m m¥/h I/min W A bar kPa m m¥h I/min W A i QpOp

) 25 250 1,0 08 136 14 16 15 30 300 146 28 477 27 31 CpOp O O
4 © 30 300 M3 091 151 14 16 L 35 350 149 305 508 27 32 ODODODOD

TRYSKA I-25

714 35 350 1,6 099 164 15 7  Zeda* 40 400 152 322 537 28 32

- 40 400 16 106 176 16 18 45 450 155 338 563 28 32 S vysokou rychlostou
o 45 450 M6 113 188 17 19 50 500 162 353 588 27 3
= 50 500 1,9 1,19 199 17 19 55 550 165 3,60 61,5 27 3
R‘ 55 550 1,9 126 211 18 21 60 600 165 3,82 637 28 33
pd , 25 250 1,3 093 155 15 17 62 620 165 3,88 646 29 33
m 5 O 30 300 M6 1,04 173 16 18 18 30 300 149 3,08 51,4 28 32
g Biela 35 350 1,9 113 189 16 18 ° 35 350 152 331 552 29 33
O 40 400 122 122 203 16 19  Cervena 40 400 155 352 587 29 34
(_n| 45 450 12,2 130 21,6 17 20 45 450 162 372 620 29 33
) 50 500 125 138 229 18 20 50 500 168 391 652 28 32
m 55 550 125 1,46 244 19 22 55 550 17,4 41 685 27 3
é 25 250 1,9 132 220 19 22 60 600 174 428 714 28 33
< 7 © 30 300 122 146 243 20 23 62 620 174 435 725 29 33
> Oransova* 35 350 125 157 262 20 23 20 35 350 155 372 621 31 36
(I.R‘ 40 400 12,8 168 279 20 24 ° 40 400 162 397 662 30 35
45 450 131 178 296 21 24 1, 45 450 1655 420 70,1 31 36
50 500 13,4 1,87 311 21 24  Hneda* 50 500 171 442 73,7 30 35
55 550 13,4 197 328 22 25 55 550 17,7 466 777 30 34
25 250 125 154 257 20 23 60 600 177 486 8,0 31 36
8 © 30 300 12,8 172 286 21 24 65 650 180 505 842 31 36
Sv hneda 35 350 131 186 310 22 25 69 690 180 521 868 32 37
40 400 13,4 2,00 333 22 26 23 o 35 350 165 456 760 34 39

45 450 13,4 213 354 24 27 40 400 171 488 813 33 39
50 500 13,7 225 375 24 28 Tm.zelena 45 450 174 518 863 34 40

55 550 13,7 238 397 25 29 50 500 177 547 911 35 40
10 30 300 137 215 358 23 26 55 550 183 578 963 35 40
® 35 350 14,0 232 386 24 27 60 600 183 604 1006 36 42

Sv zelena* 4,0 400 143 248 413 24 28 65 650 186 629 1048 36 42
45 450 146 2,63 439 25 28 69 690 186 650 1083 38 43

50 500 149 278 463 25 29 35 350 171 4386 809 33 38

55 550 152 2,94 489 25 29 Se 40 400 177 523 871 33 39

60 600 152 307 5,1 26 31  Tmmoda* 45 450 183 558 931 33 39

13 30 300 143 238 396 23 27 50 500 189 592 987 33 38
® 35 350 14,6 257 428 24 28 55 550 195 629 1049 33 38
Sv modra 40 400 149 2,75 457 25 28 60 600 198 660 100 34 39
45 450 152 291 485 25 29 65 650 20,1 690 151 34 39

50 500 155 3,07 51,2 25 29 69 690 201 715 192 35 41

55 550 155 324 540 27 3
60 600 155 339 564 28 32

28 3,5 350 174 531 885 35 41

® 40 400 177 563 938 36 42

Cierna 45 450 18,0 593 98,8 37 42
50 500 18,3 621 1035 37 43
5,5 550 18,9 6,52 108,6 36 42
6,0 600 195 6,77 12,8 36 41
6,5 650 19,8 7,01 16,9 36 41
6,9 690 20,4 721 1202 35 40

*Ku kazdému postrekovacu je prilozenych 5 standardnych

trysiek.

Poznamky:

V3etky uvedené zrazkové vysky st pocitané pre vysec 180°. Pre

postrekovace s vysecou 360° vydelte uvedent hodnotu ¢islom 2.
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